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江西现代化电泳流水线好选择

生成日期: 2025-10-28

涂料的应用己有两千多年,但现代涂料工业的形成实际上只有一百多年的历史。在20世纪,由于石油化学工
业的迅猛发展,为涂料生产提供了多品种合成树脂,使涂料新品种层出不穷,例如20-30年代出现的盼酶树脂漆、
硝基漆和醇酸树脂漆，到60年代以后,工业用涂料几乎全部被氨基、丙烯酸、聚氨醋、环氧等合成树脂漆所替代。
这期间,主要是汽车工业的规模化生产对涂料的需求,推动了涂料工业的不断变革,并在20世纪中期得到飞速发展,
像发达国家涂料工业的产值要占到整个化工工业的10%。

由于汽车工业是世界上产业,汽车涂料的需求大、品质高、附加值高、利润率高,使现代涂料工业一直处在快速
发展过程中,当然竞争激烈。在国外发达国家,汽车涂料一般占该国涂料总产量的15%-20%。汽车涂料是涂料行业
中质量要求高的品种,汽车涂料的生产反映了一个国家涂料工业水平。

现代涂料生产由于技术难度大,涉及知识面广,特别是纳米技术的兴起为新型功能性涂料开发带来希望,但需要多
学科知识交叉,新品种的垄断性强,更新周期短,故属高技术密集产业。因此,涂料新产品的研究和开发充满着勃
勃生机,走上了现代化发展的快道,也为各行各业提供着优良产品。由于自动喷涂线为自动化生产，可实现24小
时喷涂，生产速度稳定。江西现代化电泳流水线好选择

1、工作时风机启动前应检查风机有无故障，叶扇有无磨擦现象，电源线是否有破损等现象，皮带是否松紧
适中(如皮带松动，可移动滑轨上的电机，将皮带张紧)。
　　2、风机应按产品说明书上的规定定期加润滑油。
　　3、每天养成检查循环水池内的水位和天然气压力的习惯。
　　4、燃烧器应按产品说明书上的规定定期保养。正常情况下，厂家已设定好了，无需操作工调节。如果遇到
燃烧机不工作，按下复位键3次,燃烧机仍不能正常工作,请不要再动燃烧机，以防损坏，直接拨打公司的售后服
务电话。
　　5、经常检查设备温控仪表及燃烧器有无损坏，确保工艺温度。
　　6、为了防止室壁污染，可在室壁挂塑料薄膜，定期更换。
　　7、循环水池中必须依据每天喷漆量适量加入油漆凝聚剂，否则漆渣会穿过过滤网进入水泵，堵塞管道。水
池漂浮的漆渣由人工用网打捞，及时捞出进行预埋或焚烧处理。
　　8、喷漆室顶部过滤棉400小时(经验值)更换一次， 进风过滤棉和玻璃丝棉每150小时更换一次(经验值)。
循环水池的水4~6个月更换一次，彻底清理水池里的漆泥，再放入清水。江西现代化电泳流水线好选择前处理有
手动简易工艺和自动前处理工艺，后者又分自动喷淋和自动浸喷 两种工艺。

电导率对电泳涂装中的影响：
1、从某种程度上来说，电导率可以在一定的程度上决定泳涂到工件上的漆量。
2、电导率少，会使阴极电泳漆的沉积量略有减少，反之，电导率高，则会使阴极电泳漆的沉积量略有增加。
3、槽液电导率过高或过低，还会对电泳漆膜的厚度、外观、泳透力等有影响，特别是随槽液电导增高，泳透力
也随之增高，那么它的膜厚也相对增厚。
4、槽液电导率异常偏高，往往是杂质含量过高或pH值过低所致，同时也伴随着涂膜质量的异常变化，如桔皮、
针眼、或返溶严重……等异常现象。需要通过超滤器与阳极系统来管理。



第 2 页 / 共 3 页

一般来说，电导率应控制在1200±300 us/cm范围内为宜，因为电导率主要依靠电泳之前去离子水的质量的
保证和电泳槽中油漆的更新得以维护的，因此当电导率偏高，也可以排放超滤液来加以调整。
不同品种的阴极电泳涂料槽液的电导率也有对应的控制范围，基于电导率的微小变化, 如± 100uS/cm将不会
影响涂膜性能，故一般控制范围较宽，为±30uS/cm。槽液电导率过 高或过低对涂膜厚度、外观和泳透力均有
影响。

喷粉是指用电晕放电使粉末类涂料黏附于工件上的一种涂装工艺。喷粉后再始末热涂覆成功，1962年法国
的塞姆斯公司创造粉静电喷涂后，粉末涂装才起始。那么喷粉的作用有哪些呢?下面简单的给大家普及一下：
喷粉是现代高速多色胶印工艺中必不可少的工序。其重要作用是预防印刷品反面粘脏，升高印刷品性和效率喷
粉以植物为原料，经现代科学精练而成，印刷喷粉是柯式印刷中不可欠缺的器材!其重要作用之一是预防印刷品
在印刷过程中之印背粘脏加速干燥。好的喷粉颗粒幼滑、与油墨混合性优良、喷后散布平均，对升高印刷印刷
品性及印刷效率有很大的协助!用途平凡;除彩色印刷外，胶片、橡胶、尼龙、复合皆可运用产物。粉粒子呈球
状;表面光亮;粒度为10-25μm(目数为300-450);粉粒均一;散布性、流动性优良;与油墨混合性、亲油性特佳。
可完全有用的平均散布于印品表面，使印刷品性得以优良的保证。电泳涂料的膜厚度是均匀的，而电镀层的电
镀层不均匀。

涂装设备的发展趋势

科学技术不断地向前发展，新技术、新材料、新工艺不断涌现。电子技术、数控技术、激光技术、微波技术以
及高压静电技术的发展，给涂装设备自动化、柔性化、智能化和集成化带来了新的活力，使机床的品种不断增
加，技术水平不断提高。综合起来其发展趋势有以下几个方面：

（1）提高涂料的综合利用率减少浪费，使涂装工艺更环保更绿色。

（2）数控化自动化、操作简便效率成倍提高。

（3）流水作业化模式不断推广。

（4）应用高新技术。

（5）发展柔性化，集成化涂装生产系统。

（6）安全环保涂装生产系统。在涂装生产线上浸涂木制件时，注意时间不能太长，以免木材吸入过量的涂料，
造成慢干和浪费。江西现代化电泳流水线好选择

电泳条带是用途为分析各种物质的成分和含量的工具。江西现代化电泳流水线好选择

们发现通过技巧的改变可以更好的使得喷涂的效率得到极大的提升，主要包括以下几个方面：
　　1、对具体的油漆粘度的调整能够更好的避免用量过度的问题，从而为消费者带来成本的节省。
　　2、在喷枪距离上的把握也是非常关键的，一般情况下距离过远的话很容易工件表面的喷涂出现遗漏情况，
而太近也可能导致雾化的效果。根据长期的实践，人们发现接近三十厘米的距离是合适的。
　　3、喷涂的顺序也能够对整体的质量带来一定的影响，根据常规的手法基本上是由表及里的，这样能更好的
避免重复喷涂以及对外部美观度带来不利的影响。江西现代化电泳流水线好选择

临海市雷恒源机电科技有限公司致力于电工电气，是一家生产型的公司。公司业务分为无刷电机，节能电
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机，直流无刷电机，直流减速电机等，目前不断进行创新和服务改进，为客户提供良好的产品和服务。公司注
重以质量为中心，以服务为理念，秉持诚信为本的理念，打造电工电气良好品牌。雷恒源科技秉承“客户为尊、
服务为荣、创意为先、技术为实”的经营理念，全力打造公司的重点竞争力。


